Caratteristiche tecniche Flexo Falcon

v | o | e | ook ) oo robot | cutting machine
Potenza elettr.impegnata 19kw 20kw 22kw 22kw 22kw
Consumo medio 6-7kw 7-8kw 7-8kw 8-9kw 8-9kw ©Tavolodiscarico 150
FLEXO FLEXO FLEXO FLEXO FLEXO FLEXO FLEXO e —
180x175 | 180x210 | 210x175 | 210x210 | 225x175 | 225x210 | 240x175 f
Larghezzaditaglio 1,80 m 1,80 m 2,10m 2,10m 225m 225m 240m
Lunghezza ditaglio 1,75m 2,10m 1,75m 2,10m 1,75m 2,10m 1,75m A
IngombroinlarghezzaA 2,80m 2,80m 3,00m 3,00m 315m 3,15m 330m |
IngombroinlunghezzaB@®| 390 m 440m 390m 440m 390m 440m 390m ] ‘ /
IngombroinlunghezzaB®|  440m 4,80m 4,40m 4,80m 4,40m 4,80m 4,40m @ Tavolodiscarico 200 e et I F I F I‘
Ali'mentazione elettrica: trifase+Neutro 400V 50Hz+/- 10% CONSUMIRIDOTTI ) - exo a CO n
Ariacompressa: Coruo 150Vm6BAR Nellottica di ridurre | costi o mantenimento della macchina, una particolare ViaE. Fermi, 48
Temperatura dilavoro: ca +10°Ca +45°C | Umidita: da 30%a80% ~ aftenzione & stata riservata ai cost dell energia per il funzionamento della 24035 Curno (BG) Ita
Rumorosita: <75dbA | Accelerazione: 0,59 | Velocita di taglio (massima): 60m/min macphina. | slist.emiIelletrronicilteleguidaﬁ con inverterlnqn permettolno di u Y
VELOCITA': ricuzione drastica dei tempi di produzione. ggg'“”%%re ljp‘”CCthu'%ﬁssgb'mf”@ﬁ'eﬂog :”Qr']ffe ”niﬁt%n?; Vln}glgggnte @ Ph. +39 035.4942582 b t tt h
QUALITA': precisione ed eliminazione degli errori umani ditaglio e tracciatura. elgﬁrﬁiﬂi cgnsﬁr?wi i f&niioln?asgleﬁgge(e:esgtéud?élo%%agéjio ddl ?naten’ale Ph. 439 035507512 rO O | CU | ng m a C | n e
CONVENIENZA: incremento dei profi ¢ un itormo rapido dellinvestimento. sul pieno di taglio. Conl dispositivo automatico di copertura supplementare: ' ' | . .
FLESSIBILITA' inserimento diretto dei da di esecuzione ramite dellazona ditagiio s iduce la dispersione dellaspirazione, fiducendo = Fax-+39 0355095566 | SIStem| CAD/ CAM
software DGI'SOﬂahZZHtI o tramite sistemi CAD in ISO 6983AAMA. ulteriormente il consumo elettrico m
SICUREZZA: assistenza tecnica post vendita, pronta e qualificata. [
LAMAAUTOAFFILANTE ‘
ROBOT FLEXO: UN CONCENTRATO DI TECNOLOGIA INNOVATIVA Un innovan'\]i? sisterna i affiatura lama con controllo| dlettronico e conuna CUSTOMER CARE | | I .
Il carro a ponte robotizzato completamente autonomo, strutturato con solamola affilante mantiene la lama sempre affilata. Inoltre con il sistema - ; ‘
unameccanicarobusta e leggera, inglaba a testa di tagiio con lntelligenza elett&onicgJ e possiblilellTao?iﬂ%aie l’anﬂgolq d a.fﬁlzi}u%ﬁ@ues;a marﬁc,:olare| ﬁ I assistenza@orox.it Altatecno Ogla
di governo CNC e 'elettronica di potenza con motori brushless di utiimissima Caralterisica agevoia i [agiio di essUl resinas! 0 ratiat con lissaggi € coloran H | i i
generazione. ll carmo s muove lungo lasse longitudinale sul piano di taglio, particolar, tessuti con insert di fii metallci, ecc. L usura dellalama viene coretta @ Tel. +39035.4942582 ne | tagl 10 d eltessutl
mentre la testa di taglio si muove contemporaneamente sullasse rasversale. inautomatico, lalama dura pit alungo e il tagiio € sempre preciso e netto m
Leletronica e il software interagiscono con lameccanica interpolando
i movimenti con dinamiche veloci, fluide e con precisione incredibile. [AGUO. 'T'E'T(? IIE PRECI?.O. i O —
Lalama oscillante ad alta frequenza penetra nel materiale da tagiiare e taglia el YRl LIECES SR RO erel) SR, .
in modo netto, uniforme € preciso. Un pannello a bordo touch screen facilita %Qntall ?oﬁ\LNareldl %)\éegoilmgntenn%ono ! ortogt]onahta del Igfma C.%” dl'a superfc
; - i b T i taglio. La velocita di taglio e gestita per mantenere una uniformita di precisione
la gestione dei comandi operatore e permette un utilizzo semplice ed intuitivo m qimensionale il pimotelo e [utimo el anche con material duicom :
TECNOLOGIA INTEGRATATA [ Demr.n\. Pe;r aumentare Utteriormente le prestazioni @umento deiteli tagliafi o -
Le macchine a conveyor incorporano il robot FLEXO, un'unita di taglio evelocma) sipuo inserire i d15p03|nvo FLESE (He>§|on Sensor). Mod|ﬁpando \
autonoma, con intelligenza di governo e di potenzaintegrata. Il controllo 'elettromcamelpte n automaFco entempo rglzjle ! asstTtto dellal!ama siriduce ‘
deimovimenti adatta a velocita in funzione degliangoli e delle curve delle a flessione e limpatto della lama stessa con il materiale da tagiare m oroxitlinfEcEnil s‘ '
figure da tagliare, in modo che la Iama non possa s_bandare fuori dalla . SCARICO FACILITATO e ' ; :
traieftoria prefssata pure con velocita medie ditagio elevate. Con limpiego lInastro frasportatore di scarico in tela gommata, con piano libero e senza You (
delle tecnologie elettroniche € meccaniche piu avanzate, le Elexo Qonveyor impedimen, agevola a raccota e o scarico dei pezzi tagliat, mentre lo i
sono macchine flessibii  siadaitano a moltepiici mpieghi sia per findustia scarto puod essere scaricato dentro apposi contenitor. I astro discarico N~ \
del'abbigiamento, che per faredamento, gliintermi di automobil, la nauica lavorain modo sincrono, ma puo essere comandato separatamente per 1 r
e per tutte le necessita ditaglio alama meccanica ditessuti € materiali m permettere i scaricare completamente la macchina mentre in contempo- ; \ )
UN BLOCCAGGIO PERFETTO ranea siiniziauna nuova fase ditaglio m %
Il piano ditaglioaqonvgyoréformato dauna supelrﬁcieﬂessibilele compata RIDOTTITEMPI DITAGLIO ‘ J
composta da particolari QUAD MULTIAGHI appositamente studia per Le funzioni agevolate diinserimento dati e l particolare programma CSM -
lapenefrazione delialama. Una particolare canalizzazione a profii brevetiata, ricducono i tempi di tagiio & aumentano la produttivita globale delle macchine ] I
distribuisce 'aspirazione su tuttala superficie del tappeto di taglio, la porosita FLEXO conveyor m E LY
i o . N . i ) =4 | | |
degli speciall QUAD MULTIAGHI permettono di concentrare I'aspirazione » : P~ = | it ‘ : ; k| ‘ ; \7
nellazona ditaglio (Vacuum concentrate). Uno speciale sistema EVAS SEGNALAZIONE ANOMALIE » Scanme ‘ el e = : y ¥ ‘ 1 [‘\
(Eletronic Vacuum Sensor) permette di ottimizzare I'aspirazione. Tutti gli elementi del sistema sono costantemente monitorat e le eventuali p—— . = g - A {
Conunsensore intelligente si percepiscono le perdite diaria in fase ditagfio. anomalie vengono segnalate e visualizzate, permettendo un intervento E E
Leletironica modulala pompa aumentando o diminuendo I'aspirazione rapido per il ripristino delle normali condizioni di lavoro. La segnalazione | ' ‘ k | j -~ -8 Ik ] > )
permettendo di mantenere sempre bloccato il tessuto sul piano di taglio facilita la ricerca di guasti, permettendo interventi pronti e qualiicati dei b E - , . I | ‘ i > g & ) /
con la giusta pressione di bloccaggio tecnici dellassistenza Orox m . i " = ‘ /
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FlexoFalcon

Macchine a conveyor

DAL TELO SINGOLO FINO A2,5 CM COMPRESSI
DAL TELO SINGOLO FINO A6 CM COMPRESSI
DAL TELO SINGOLO FINO A 8 CM COMPRESS

MACCHINADATAGLIO PROGETTATA
PER MATERIALI SOFFICI, TAGLIO FINOA11 CM

MACCHINADATAGLIO PROGETTATA
PER MATERIALI DURI COME IL DENIM

ROBOT FLEXO
Il cuore pulsante della macchina.
Lama oscillante ad alta frequenza,

affilatura angolare della lama

a controllo elettronico € movimenti
dinamici, rapidi e precisi ad
altissima affidabilita w

T.MOQV
Movimento laterale motorizzato.
Traslazione motorizzata

per muovere la macchina
da taglio tra piu stenditori:
la macchina continua a tagliare
durante lo spostamento =

Caratteristiche

Alta tecnologia nel taglio dei tessuti

= Lama oscillante ad alta frequenza con dispositivo «HLEXO»
= Consolle operatore per immissione dati con PC a matrice attiva
= Simulazione taglio di una singola figura per prevenire errori
= Autodiagnosi per I'individuazione
e la segnalazione di possibili errori
= «EVAS»: Sensori elettronici Vacuum per mantenere
sempre la giusta pressione di bloccaggio dei pezzi
e ridurre i consumi elettrici
= Scarico aria confiltro e silenziatore
= Controllo lama a velocita variabile e programmabile

™ Taglio con velocita lama variabile per
ridurreleliminare I'incollatura dei pezzi resinosi
= Dispositivo aspirante Vacuum per il bloccaggio
dei pezzi da tagliare
w AllCut: ll software
" «CLED»: Sistema automatico di pulizia del tappeto di taglio
= Dispositivo di foratura con punte di diverse dimensioni
= Conveyor ditaglio con velocita programmata
e con inversione del movimento
= Conveyor di scarico con movimento combinato e separato
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Flexo Falcon robot|cutting machine

* ROBOT * MACCHINE ¢ SISTEMI CAD/CAM

Optional

Raffreddamento lama con getti di aria gelida
Pounching Device trapano supplementare per fustelle
Sistema ditaglio in continuo

Il software per modificare ifile ISO

Post Print: Etichettatrice

Dispositivo di controllo
intempo reale della flessione dellalama

TOUCH SCREEN

II tastierino multifunzione.
Pannello operatore con

i principali comandi immediati
e intuitivi per velocizzare

il lavoro riducendo i tempi
morti di aviamento =

OROX ECOLOGY

L attenzione particolare

per I'ambiente e la continua OQO
ricerca ci ha portato a

sviluppare soluzioni innovative eCo Og

per |'ottimizzazione e I’abbattimento
dei consumi elettrici m
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